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Kontynuuj¹c rozpoczêt¹ w poprzednim numerze

(2/06) „Techniki Ch³odniczej i Klimatyzacyjnej” se-

riê artyku³ów poœwiêcon¹ prezentacji rozwi¹zañ i

produktów firmy TROX, przedstawiê zagadnienie fil-

tracji i nieod³¹cznie z tym zwi¹zanych filtrów.

Filtracja powietrza coraz czêœciej nie jest kaprysem

lecz staje siê wymogiem. Wraz z rozwojem cywilizacji

atmosfera jest coraz bardziej zanieczyszczona, nato-

miast nasze wymagania w odniesieniu do standardu

czystoœci powietrza rosn¹. Potrzebujemy czystego

powietrza w biurach, domach, szpitalach, laboratoriach

czy dla potrzeb przemys³u: farmaceutycznego, spo-

¿ywczego, elektronicznego, itp.

Aby skutecznie pozbyæ siê zanieczyszczeñ obec-

nych w powietrzu musimy siê zastanowiæ nad ich Ÿró-

d³ami, a nastêpnie dobraæ odpowiedni system filtracji

pozwalaj¹cy na uzyskanie okreœlonej czystoœci powie-

trza do danych potrzeb. Inne wymagania bêdziemy

stawiali w przypadku prowadzenia produkcji piecza-

rek, inne w produkcji mikroelektroniki, a zupe³nie inne

w przypadku sal operacyjnych.

Źród³em zanieczyszczeñ jest sama przyroda, sze-

roko pojêta cywilizacja, procesy produkcyjne, ale tak-

¿e my sami. Ka¿dy cz³owiek w zale¿noœci od jego ak-

tywnoœci fizycznej generuje okreœlon¹ iloœæ zanieczysz-

czeñ w postaci martwych komórek naskórka, mikroor-

ganizmów czy zapachów. Bakterie same nie potrafi¹

siê przenosiæ, do tego celu potrzebuj¹ cz¹stek o  wiel-

koœci min 0,5 μm. Idealnymi do tego celu okazuj¹ siê

byæ py³ki, czy kurz atmosferyczny. Tak wiêc eliminuj¹c

kurz i cz¹stki sta³e z powietrza nawiewanego, dodat-

kowo zapobiegamy rozprzestrzenianiu siê bakterii i

grzybów.

W zale¿noœci od potrzeb i zamys³u projektanta,

mamy do dyspozycji ró¿ne rozwi¹zania konstrukcyjne

filtrów – dzia³kowe, p³ytowe, workowe, czy rolkowe.

Ró¿norodnoœæ typów tkanin filtracyjnych stosowanych

FILTRY WYSOKIEJ JAKOŚCI
FIRMY TROX

Wyci¹g z norm EN 779 i EN 1822
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przez firmê TROX pozwala na uzyskanie odpowied-

niej klasy filtra, co jest potwierdzane rygorystycznymi

badaniami zgodnymi z normami EN 779 i EN 1822.

Ka¿dy filtr opuszczaj¹cy fabrykê, a spe³niaj¹cy proce-

dury testowe, zaopatrzony jest w kartê informacyjn¹

potwierdzaj¹c¹ typ filtra, klasê filtracji, spadek ciœnie-

nia pocz¹tkowy i koñcowy. Ponadto filtry HEPA i ULPA

dodatkowo maj¹ wykonywany scan-test w standardzie,

bezp³atnie dla klas H14 i wy¿szych. W przypadku fil-

trów H11÷H13 scan-test wykonywany jest za dop³at¹.

W laboratoriach firmy przeprowadzono ostatnio cie-

kawe doœwiadczenie maj¹ce na celu wykazanie s³usz-

noœci wymiany filtrów wysokiej jakoœci oferowanych

przez TROX-a przy okreœlonym spadku ciœnienia. Ba-

dano wp³yw skrócenia okresu pracy filtrów F5÷F9 z

docelowego spadku ciœnienia na poziomie 250 Pa do

150 Pa. Skrócenie tego czasu, a zarazem zmniejsze-

nie ostatecznego zanieczyszczenia filtra (mniejsze

opory sieci powietrznej) wygenerowa³o zmniejszenie

poboru pr¹du, czyli w rezultacie ni¿szy rachunek za

energiê. Uwzglêdniaj¹c „dodatkowo wydane” pieni¹-

dze na wczeœniejsz¹ wymianê filtrów okaza³o siê,  ¿e

taka sytuacja przynosi 21% zysk w porównaniu do

standardowej wymiany filtrów, czyli przy osi¹gniêciu

Δp=250 Pa.

Wniosek jest jednoznaczny: przy wymianie filtrów na

nowe, po uzyskaniu Δp=150 Pa oszczêdzamy na ener-

gii elektrycznej, co w efekcie po uwzglêdnieniu kosz-

tów nowych filtrów zapewnia oszczêdnoœci na po-

ziomie 21 % .

Nale¿y dodaæ, i¿ wa¿n¹ kwesti¹ dla skutecznoœci fil-

tracji oraz jak najd³u¿szej ¿ywotnoœci filtrów jest, aby

wilgotnoœæ powietrza na filtrze nie przekracza³a 80%.

Zwi¹zane jest to z szybszym zapychaniem siê filtrów

(uzyskaniem Δp=150 Pa), jak równie¿ ze wzmo¿onym

rozwojem w nich  mikroorganizmów.

Podsumowuj¹c: w³aœciwy dobór filtrów opiera siê na

analizie ich charakterystyk u¿ytkowych, odpowiednim

wyborze ich klasy i konstrukcji, a tak¿e okreœleniu ich

powierzchni. Doboru filtrów nale¿y dokonaæ po anali-

zie zanieczyszczeñ powietrza zewnêtrznego (nawie-

wanego) oraz okreœleniu wymaganej klasy czystoœci

powietrza w pomieszczeniu.

Wyjaœnienie czêsto stosowanych skrótów w technice

filtracyjnej:

- HEPA (High Efficiency Paticulate Air) – o wysokiej

skutecznoœci 99,95%,

- ULPA (Ultra Low Penetration Air) – o bardzo wyso-

kiej skutecznoœci 99,9995%,

- SULPA (Super Ultra Low Penetration Air) – o bar-

dzo wysokiej skutecznoœci 99,9999%,

- MPPS (Most Penetrating Particie Size) – najbar-

dziej przenikaj¹ca wielkoœæ cz¹steczki.
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