TChK

informacje ogéine

TO NIE MOJA WINA, ZE ZOSTALEM CHLODNIKIEM

(z pamietnika chiodnika)

Wszystko zaczeto si¢ od Goszyna w 1962
roku. M9j ojciec dostal od rady pracowniczej
Stoczni Gdanskiej skierowanie na wczasy w za-
ktadowym o$rodku wypoczynkowym w Stra-
szynie. Rodzice postanowili, ze w formie nagro-
dy z wezasow skorzystaja: moja starsza o 10 lat
siostra Ewa ($wiezy magister rezyserii Wyzszej
Szkoty Muzycznej w Warszawie) i ja §wiezy li-
cealista I Liceum Ogolnoksztatcacego w Gdansku.

Pogoda byta zmienna, wigc obok plazowania sporo czasu spe-
dzatem na grach $wietlicowych. Wtedy to, jako$ tak si¢ sktadato, ze
w grach $wietlicowych (ping pong, pitka nozna, szachy itp.) pozna-
fem starszego od siebie o okoto 10 lat pracownika Stoczni Gdanskiej,
a zarazem studenta studiow wieczorowych Politechniki Gdanskie;j.
Nowy znajomy, na ktorego znajomi wotali Apek (oficjalnie miat
na imi¢ Apolinary), zorganizowal plywanie zaglowka (to byta duza
atrakcja w tym czasie), na ktore zaprosit mnie i zaproponowal, abym
W jego imieniu zaprosit rowniez siostre. To byt ,,btad”, poniewaz to
wiasnie moja siostra stata si¢ glownym pasazerem ptywania ...

Nie powiem — bylem z nalezytym szacunkiem ,,tolerowany”
podczas dalszego pobytu w Straszynie, ale siostra kibicowata juz tyl-
ko naszym wspolnym grom i uczestniczyta w zeglowaniu.

Tak poznatem swojego przysztego szwagra Apolinarego Chut-
nego. Wesele odbylo si¢, jak nakazywata tradycja, w domu panny
mlodej. Tu Apek blysnat praktycznym wykorzystaniem swojej wie-
dzy chlodniczej. Pralnia zostala zamieniona w lodowni¢ - wielka
lodowke. Zorganizowat dostawczego ,,Zuka” lodu w blokach. Jego
eksperckie decyzje pokrycia lodu trocinami okazaly si¢ niezbyt traf-
ne, poniewaz trociny trzeba byto wyrzuci¢, a 16d rozbi¢. Moje te-
sty z soleniem lodu wykazaly, ze lemoniad¢ mozna bylo podawac
w temperaturze bliskiej zera mimo, ze na dworze byt upal. W pamig-
ci zapisal mi si¢ rowniez stojacy w duzym pokoju ,.kulman”, a na
nim rysunki szwagra.

Po jakims$ czasie siostra wraz z m¢zem wyprowadzili si¢ do De-
bicy, gdzie szwagier pracowal w Wytworni Urzadzen Chtodniczych,
jako kierownik dziatu eksportu. Poniewaz czgsto odwiedzalem sio-
str¢ 1 szwagra, wieczorami wiele nastuchatem si¢ o egzotycznych de-
legacjach i chtodnictwie. Tak w mojej gtowie zostato zasiane ziarno
,,chtodnictwa”.

Gdy zdatem mature mama sugerowata, ze chirurg by si¢ przydat
w rodzinie, starszy brat nie namawial mnie zbytnio, by zosta¢ mary-
narzem tak jak on, wiec? Siedmiu kandydatow na jedno miejsce na
,,Polibudzie” bylo wyzwaniem, ktore tylko podkrecato che¢é zostania
studentem Budowy Maszyn. Budowy Maszyn, bo tam byta specjal-
no$¢ chtodnictwo. Egzamin byt dla mnie tatwy, a wszystko zrobione
przed terminem z wysoka oceng. W ten sposob zostatem studentem
Politechniki Gdanskiej, a po trzecim roku studentem specjalnosci
Chtodnictwo, oficjalnie nazywanej Aparatura Przemystowa.

W czasie studiow miatem szczescie stucha¢ wyktadow wielu
profesordw, legendarnych wykladowcow, ale i znanych praktykow.
Wiele im zawdzigczam zwlaszcza w zakresie wypracowania w sobie
nawyku doglebnego rozwigzywania kazdego problemu techniczne-
go. Pamigtam powiedzenie jednego z nich, ze ,,kazdego mozesz oszu-
ka¢, ale nie oszukuj siebie”. To motto przyczynilo si¢ wiele razy do
,.drazenia” rzeczywistosci w celu jej doktadnego poznania. Dazenie
do szukania potwierdzenia rozwazan teoretycznych w praktyce byto
najlepszym weryfikatorem wszystkich teorii. Mialem tez szczescie
zosta¢ dyplomantem Profesora Romana Lipowicza. Legendarnego
budowniczego przedwojennych chtodni amoniakalnych. Temat mo-
jej pracy magisterskiej musialem sam sobie wybra¢. Jedyna wska-

z6wka bylo zadanie odnalezienia we wspolczesne;j literaturze $wia-
towej opisanego nowoczesnego chtodniowca i zaprojektowanie dla
tego statku systemu chlodzenia. Pamietam, ze przegladajac w biblio-
tece PG najnowsze czasopisma okretowe, znalaztem opis i rysunki
poktadow nowoczesnego chtodniowca. Na statku tym zastosowano
najnowoczesniejszy wowczas syntetyczny czynnik chtodniczy R 22,
sprezarki §rubowe oraz zdecentralizowang maszynowni¢ chtodnicza.
W poszukiwaniu podktadek konstrukcyjnych i wzorcow konstruk-
cyjnych Profesor jednym telefonem zatatwil ,,wejscie” do Biura
Konstrukeyjnego Stoczni Gdanskiej. Gdy powiedziatem co projektu-
j¢ wzbudzitem duze zainteresowanie. W tym czasie na budowanych
i projektowanych statkach kroélowat niepodzielnie amoniak, sprezar-
ki tlokowe i centralna maszynownia chtodnicza.

Pod okiem Profesora przygotowatem swoj projekt wykonujac
bilanse parownikowe i sprezarkowe. Profesor zwracal duza uwage
na ergonomiczno$¢ rozwiazania. Wielokrotnie podkreslat, ze dobre
rozwigzanie, to rozwiazanie genialnie proste. Prace magisterska
obronitem i z dyplomem na piatk¢ pojechalem realizowa¢ swoje
marzenia chtodnicze do ,,Debicy”. Trafitem do ,.elitarnego” dziatu
eksportu. Tam jednak szybko okazalo si¢, ze inzynierskie rozwiaza-
nia instalacji chtodniczej s3 wymyslane nie w Debicy, a w biurach
projektowych Krakowa i Warszawy.

W ramach ,rekompensaty” za brak mozliwosci realizowania
sie¢ przy projektowaniu instalacji chtodniczych miatem wyjecha¢
na roczny kontrakt zwigzany z nadzorem nad budowa absorpcyjnej
instalacji chtodniczej dla rafinerii w Rumunii. Taka delegacja zagra-
niczna dawata mozliwos¢ zarobienia dewiz umozliwiajacych kupno
w PEWEX-ie samochodu Fiat 125p, bedacego wowczas obiektem
marzen wszystkich mtodych ludzi. Jednak, gdy tuz przed wyjazdem
rafineria sptongta i wyjazd zostal odlozony na blizej nieokreslony
czas, postanowitem poszukac sobie innej pracy. Zdecydowatem si¢
na powrdt do mojego ukochanego Gdanska i tam rozpoczatem po-
szukiwania pracy. Ojciec, stary stoczniowiec, zrobil rozpoznanie na
stoczniowym rynku i dowiedziat si¢, ze istnieja mozliwosci zatrud-
nienia w ,,Zieleniaku” — Centrum Techniki Okretowej. Juz na pierw-
szym spotkaniu moj przyszly szef i pozniejszy przyjaciel inz. Kon-
rad Kalinowski, rozbudzil we mnie checi do wspdlnej pracy. Szybko
1z wielka pasja dzielit si¢ ze mng swoim ogromnym do$wiadczeniem
zwigzanym z projektowaniem i budowa instalacji chtodniczych dla
roéznego typu statkow. Zwlaszcza statki rybackie byly bardzo moc-
no nasycone chtodnictwem. Pamigtam, ze podejmowane prace nad
opracowywaniem ujednoliconych metod obliczen obciazen ciepl-
nych dla réznego typu instalacji chtodniczych, ujednoliconych me-
tod doboru wyposazenia, czy opracowywane wezly konstrukcyjne
dla tych instalacji, byty dla mnie wielkim wyzwaniem zawodowym.

Okres realizacji tych prac pokrywat si¢ z okresem, gdy na ryn-
ku pojawily si¢ pierwsze kieszonkowe elektroniczne kalkulatory
(pamigtam firmy HP), a nastepnie pojawit si¢ krzyk nowoczesno-
$ci — stotowy programowalny kalkulator HP 9810. To byta wtedy
nowos$¢. Taki zestaw obliczeniowy ,.konkurowal” z powodzeniem
z maszyna cyfrowa typu Odra. Zestaw skladat si¢ z jednostki cen-
tralnej (przypominajacej dzisiejszego laptopa) wyposazonej w ekran
w ksztatcie ekranu zegarka cyfrowego mogacego wyswietli¢ 16 li-
ter lub znakow, urzadzenia do zapisywania ,,programow” w postaci
listka magnetycznego o wymiarach okoto 7 x 20 cm oraz drukarki
termicznej drukujacej w postaci listkow, jakie dostajemy dzi$ z kasy
fiskalnej. Do tej jednostki centralnej podiaczono dodatkowo: pamiec
,,masowq”’ pracujaca w oparciu o kasete magnetofonu kasetowego,
drukarke w postaci dalekopisu z glowicg kulowa, ktora podczas pra-
cy wydawata odglosy takie, jak karabin maszynowy i cud techniki
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- ploter formatu A3. Poniewaz nikt w branzy nie dysponowat po-
dobnymi mozliwosciami obliczeniowymi, wszelkie opracowywane
algorytmy obliczeniowe przedstawiane byly w postaci wykresow
umozliwiajacych w stosunkowo prosty sposob ich praktyczne wy-
korzystanie. Byla to nowos¢ w wykonywaniu obliczen i nie wszyscy
starsi specjalisci byli sktonni wierzy¢ naszym wynikom. Natomiast
z entuzjazmem odnosili si¢ do tego mtodzi inzynierowie z biur kon-
strukcyjnych.

Okres pracy w CTO to tez okres, gdy pod okiem inz. Kalinow-
skiego uczestniczylem w rozwigzywaniu problemow, jakie czasami
pojawialy si¢ w innych stoczniach, uczestniczeniu rowniez w pro-
bach zdawczych instalacji chtodniczych.

W mysl przystowia ,,co ci¢ nie zabije, to ci¢ wzmocni” prze-
konywalem sig, ze wiedza teoretyczna zdobyta przy wykonywaniu
obliczen obcigzen cieplnych jest bardzo uzyteczna w praktyce.
Uczestnictwo w ekspertyzach pozwolito mi zaistnie¢ w szerszym
srodowisku inzynieréow chtodnikow. Inz. Kalinowski, jako przewod-
niczacy SIMP-owskiej sekeji chtodnictwa, wprowadzit mnie, jako
jej sekretarza organizacyjnego, do grona najwickszych autorytetow
chtodnictwa na Wybrzezu. Ta rozpoznawalno$¢ byta tez chyba po-
wodem, ze jak ,, jablko” dojrzatem i spadlem z drzewa (zakonczyltem
formalng wspolprace z inz. K. Kalinowskim).

Dyrektor Stoczni Pétnocne;j po jednej z ekspertyz zaproponowat
mi prace . Dla zachety otrzymatem na poczatku stanowisko starszego
projektanta, 100-procentowa podwyzke placy i wizj¢ zostania pro-
jektantem tunczykowca z tadowniami na temperatur¢ minus 100°C.
Trudno bylo oprze¢ si¢ takiej propozycji zwlaszcza, ze rodzina mi si¢
powigkszyta. Miatem dwdjke dzieci i weiaz rosnace potrzeby.

Okres pracy w Stoczni Potnocnej, to okres nauki pracy w za-
ktadzie produkcyjnym. Wiele nauczytem si¢ od kierownika sekcji
chtodniczej inz. Aleksandra Wygonowskiego, ktory moje ,,pomysty”
wielokrotnie korygowat poprzez ich praktyczng walidacje do realiow
stoczniowych. Weryfikacja proponowanych rozwigzan w warunkach
rzeczywistych na wodach Sierra Leone, czy tez twarde negocjacje
techniczne podczas wyjazdéw do Moskwy czy Leningradu, wiele
mnie nauczyly. Jednak, gdy juz na desce ,kulmana” pojawily si¢
pierwsze koncepcje instalacji chtodniczych na minus 100°C, rozpo-
czat si¢ proces destrukeji polskiego przemystu okretowego. Szybko
musialy zapas¢ decyzje. Co robi¢? Czy, jak inni koledzy, zajaé si¢
dziatalnoscig gospodarcza i sprzedawaé na rynku spodnie i koszule ?
W ten sposob niektorzy inzynierowie w szybkim tempie dorobili si¢
pono¢ nieztych pieniedzy. Co robic?

W tym momencie po raz kolejny u§miechneto si¢ do mnie szcze-
Scie. Zaprosil mnie na spotkanie do PROREMU 6wczesny jego dy-
rektor inZ. Stanistaw Wijcik. Na poczatku rozmowy przeszliSmy
na ,, Ty” i powiedziat cyt.: ,,stocznia si¢ konczy i chtodnictwo stocz-
niowe tez. Szkoda. Moja propozycja, to zajac si¢ chtodnictwem dla
rolnikow. Zrobitem rozpoznanie w Warszawie i okazalo sie, ze jest
mozliwos¢ uzyskania zamdéwienia rzadowego na wdrozenie budo-
wy malych chtodni warzyw i owocéw dla indywidualnych rolnikow.
Proponuj¢ Ci, by$ poprowadzil dziat projektowy i dobra ofertg fi-
nansowq”. Takie zamowienie bylo w tych niespokojnych czasach
spokojng, pewng pracg. Temat moze niezbyt ambitny inzyniersko
w poréwnaniu do projektow statkow i okretow, ale ciekawe i nowe
wyzwanie. Nowa, troch¢ nieznana dziedzina chtodnictwa. Dziedzi-
na bardzo potrzebna ze wzgledu na ponoszone rokrocznie w Polsce
starty przechowalnicze. Byt to rowniez okres, gdy w Polsce przecho-
wywano zapasy zimowo - wiosenne praktycznie tylko w kopcach.
I tym razem nowy temat stat si¢ dla mnie wyzwaniem na dtugie lata.

W krotkim okresie czasu inz. Wojcik stworzyt wprost wyma-
rzone warunki do realizacji zamowienia rzadowego. Zorganizowat
wzmocnienie naszej wiedzy na temat przechowywania warzyw
przez dotaczenie do grupy projektowej dra Franciscka Adamic-
kiego, pozniejszego profesora i wieloletniego dyrektora Instytutu
Ogrodownictwa w Skierniewicach. Ta znajomos¢ i zdobyta wiedza
wywarly ogromny wplyw na moja pozniejsza karier¢ chlodnicza.

informacje ogoélne

Ale o tym p6zniej. Zabezpieczone przez inz. Wojcika $rodki finan-
sowe, w ramach realizacji zamowienia rzadowego, pozwolity wy-
posazy¢ nasz dziat projektowy juz w prawdziwy komputer o mocy
80 Mb, ,,normalng” drukarke i ploter bebnowy. Poniewaz byta to
druga potowa lat osiemdziesiatych nasze wyposazenie przychodzity
oglada¢ wycieczki. ZaczeliSmy projektowac i wydawaé¢ dokumenta-
cje w nowej ,.technologii”. Oczywiscie wzbogaciliSmy si¢ tez o dwa
,porzadne” samochody serwisowe ,,[VECO”, podstawowe wyposa-
zenie chlodnicze (pompy prozniowe, sprzet spawalniczy, narzedzie
do obrobki rur miedzianych, automatyke firmy Danfoss jak zawory
rozprezne, elektromagnetyczne, termostaty, filtry, przezierniki, etc.).
To byta w tym czasie nowo$¢ na rynku polskim. Powazna klientela
ustawiata si¢ w kolejce. W wyniku realizacji zamowienia rzadowego
powstato okolo 50-ciu nowoczesnych chtodni i przechowalni wa-
rzyw oraz owocOw na terenie calej Polski. Dla wielu lokalnych firm
chtodniczych byly do obiekty, na ktorych si¢ wzorcowaty; po prostu
je kopiujac.

Koniec lat 90-tych, to okres burzliwych zmian gospodarczych.
Gwattowne zmiany dotknely tez dziatalnosci chtodniczej w PRO-
REMIE. Inz. Stanistaw W¢jcik ,,osierocit” mnie odchodzac z przed-
siebiorstwa i zostalem praktycznie sam. W okresie tym wszyscy
starali si¢ przystosowa¢ do zmieniajacych si¢ warunkow. Nie wszy-
scy dobrze si¢ w tym czuli. Ja tez niezbyt dobrze znositem zmiany
— kilka razy konczylem dzien pracy na ostrym dyzurze w pogoto-
wiu ratunkowym. Po jednym z do$¢ burzliwych spotkan z dyrekcja
i zespotem, ktorym kierowatem, zakonczytem pracg w PROREMIE.
Wtedy myslatem, Ze to katastrofa, dzi§ mysle, ze to bylo szczgscie.
Z perspektywy czasu mogg stwierdzi¢, ze wolg prace w ,,ciszy” pra-
cujacych sprezarek, niz sterowaé¢ chtodniczym biznesem w ramach
duzego panstwowego przedsigbiorstwa.

Po odejsciu z PROREMU rozpoczatem tzw. ,,wlasng dziatal-
nos$¢ gospodarczg” i pracg na wlasny autorski rachunek. Stosunkowo
szybko zaczeli puka¢ w moje drzwi klienci proszac, aby im pomoc
realizowac r6znego typu instalacje chtodnicze. Musiatem si¢ szybko
»doucza¢” zasad ksiggowosci, podatkéw i ubezpieczen spotecznych.
Prowadzitem osobiscie ksigge przychodéw i rozchoddw. Pierwsze
prace instalacyjne i montazowe wykonywatem sam, wozac wszyst-
ko swoim prywatnym ,,Wartburgiem”. Z czasem musiatem jednak
zaczaé korzysta¢ z pomocy zaprzyjaznionych emerytowanych mon-
tero6w chtodnictwa stoczniowego.

Po jakim$ okresie dotaczyt do mnie przyjaciel i wieloletni zna-
jomy inZ. Tomasz Laskowski. Razem zaczgliSmy projektowaé roz-
nego typu instalacje chtodnicze. Pdzniej dotaczyto do nas jeszcze
trzech kolegow. Z takim zespotem zrealizowaliSmy wiele réznego
typu instalacji chtodniczych. I tak powstaly instalacje do przechowy-
wania CO, pod wysokim ci$nieniem w temperaturze -20°C, instala-
cje schtadzania i przechowywania upolowanych dzikow, instalacja
chiodnicza dla matej ubojni i wytworni wedlin, tunel do schtadzania
czekolady, instalacja chtodnicza w rozlewni sokow, instalacja dla
matej mleczarni, instalacja samochodowa z ptytami eutektycznymi,
czy komory przechowalnicze dla banandéw. Byly tez pierwsze wypa-
dy eksportowe, jak np. usuniecie niesprawnosci instalacji chtodniczej
na statku w Bulgarii, czy na dunskim statku w Wenezueli. Jednak po-
nownie praca zwigzana z administrowaniem zaczelta wypiera¢ prace
inzyniera chtodnika. Problemy ludzkie, finansowe, podatkowe coraz
bardziej zaczelty mnie absorbowac. To, niestety, odciagato mnie od
chtodnictwa.

W potowie lat dziewig¢édziesiatych, po odejsciu dwoch montazy-
stow ,,na swoje” 1 wyjezdzie inzyniera elektryka do pracy na zacho-
dzie, postanowilem wroci¢ do stricte dziatalnosci konsultingowe;.
Po raz kolejny dopisalo mi szczescie. Spotkalem czlowieka, ktory
stworzyl mi nowe mozliwosci. Tq osoba byt dr Berry Eisenberg
z firmy Chiquita B.V. z Antwerpii. Zostalem zakontraktowany do
pomocy w przebudowie, wedhug projektu holenderskiego, trzech
kontenerow chtodniczych dla potrzeb dojrzewania bananéw w Sankt
Petersburgu. Miat to by¢ krotki 6 tygodniowy kontrakt. Po zapozna-
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niu si¢ ze specyfika bananowa i wykonaniu testow dojrzewalniczych
stwierdzitem, Ze opracowane przez Holendrow rozwigzanie nie
jest rozwigzaniem optymalnym. Zaproponowalem wiasne, ktore dr
Eisenberg popart i stworzyt mi warunki do jego zrealizowania. Roz-
wigzanie zostatlo dopracowane w czasie eksperymentow i uzyskato
powszechne uznanie, a w efekcie przedtuzenie kontraktu, ktory trwat
... ponad 12 lat.

Byt to dla mnie zloty okres w karierze inzynierskiej. Wszelkie
moje pomysly moglem szybko realizowa¢ bez zbe¢dnej biurokra-
cji. W okresie mojej pracy powstato wiele dojrzewalni kontenero-
wych w calej Europie. Najwicksza dojrzewalnia kontenerowa pod
Budapesztem dzialajaca do dzi$, sktada si¢ z ponad 30 kontenerow.
Wkroétce po tym zaprojektowalem stynna Chiquitg 2000, komore
dojrzewalnicza nowej generacji. Rozwigzanie to (jak i kontenerowe)
zostato opatentowane w USA, Japonii, Australii i wielu krajach $wia-
ta. Szacuje si¢, ze obecnie pracuje ponad 100 konteneréw i ponad
500 komor dojrzewalniczych wedlug mojego pomyshu.

Odejscie z pracy dr. Eisenberga spowodowato, ze nowe kierow-
nictwo skupito si¢ na problemach organizacyjnych i odstapito od prac
zwiagzanych z doskonaleniem technik i technologii dojrzewalniczych.
Nastat okres drastycznych oszczgdnosci i reorganizacji. Postanowi-
fem zakonczy¢ wspdtprace z Chiquita, co nastapito w roku 2006.

Powro6t na rynek krajowy, po tak dlugiej nieobecnosci, nie byt
fatwy. Na rynku dziatato wiele firm i trudno byto znalez¢ dla siebie
miejsce. Postanowitem spozytkowaé swoje doswiadczenie zdoby-
te w przechowalnictwie i dojrzewalnictwie bananéw w warunkach

J jak JAKOSC POWIETRZA
WEWNETRZNEGO

Historycznie stowo ,,wentylacja” wywodzi si¢ od facinskiego ,,ventilare”,
ktore oznacza wystawienie na dziatanie wiatru. Obecnie termin
.wentylacja” rozumiany jest jako wymiana powietrza zanieczyszczonego
powietrzem $wiezym. Glownym za§ zadaniem stawianym systemom
wentylacyjnym jest mozliwie najszybsze i najbardziej efektywne usunigcie
powstajacych w wentylowanych pomieszczeniach zanieczyszczen.

Na klimat wewngtrzny pomieszczen sktadaja sig:

- jako$¢ powietrza,

- komfort cieplny,

- komfort akustyczny,

- czynniki optyczne.

W niniejszym odcinku poruszona zostanie problematyka jako$ci
powietrza, tym bardziej ze zagadnienia komfortu akustycznego zostalty
omowione w odcinku ,,A jak Akustyka”, z kolei tematyka komfortu
cieplnego bedzie przedmiotem nastgpnego odcinka PIUSWIKa.

Jakos$¢ powietrza w pomieszczeniumozna odnies¢ do jakosci powietrza
nawiewanego do pomieszczenia (wylacznie powietrza zewngtrznego lub
powietrza zewngtrznego ,,zmieszanego” z powietrzem recylkulacyjnym)
oraz obcigzenia samego pomieszczenia substancjami szkodliwymi. Na ww
problematyke zaczeto zwracaé szczegodlng uwage od czasu wystepowania
powaznych probleméw z zapewnieniem odpowiednich warunkow
klimatu wewnetrznego, bedacych konsekwencja oszczedno$ci energii
w okresie kryzysu paliwowego w 1970 roku. Wowczas to wykazano wiele
zagrozen zwigzanych z doprowadzaniem do pomieszczen zbyt matych
ilo$ci powietrza §wiezego. Od tego okresu w prasie fachowej ukazato si¢
wiele artykutow na temat tzw. ,,chorych budynkow”, w ktorych uktady
wentylacyjne nie byty w stanie zapewni¢ wlasciwej jakosci powietrza, co
prowadzito do powstawania nieprzyjemnych zapachow, rozwoju ple$ni
na $cianach 1 wystgpowania objawow chorobowych u uzytkownikow.
Podobne problemy pojawialy si¢ we wszystkich rodzajach budynkéw
(niezaleznie od ich przeznaczenia). Zaczgto wige intensywnie analizowac
1 w nastegpstwie tego okresla¢ normatywnie niezbedng dla zapewnienia
poprawnej wentylacji intensywno$¢ wymiany powietrza. Blizej
poznano tez rodzaje zanieczyszczen powstajacych z réznych materiatow

polskich przy przechowywaniu warzyw i owocow. ,,Zapukatem” do
Instytutu Maszyn Przeptywowych Polskiej Akademii Nauk w Gdan-
sku z propozycja wykorzystania mojej wiedzy i doswiadczenia.
Znowu miatem szcze$cie 1 trafitem do zespotu kierowanego przez
dr. hab. inz. Darka Butrymowicza Profesora Instytutu. Mtody, pe-
fen zapatlu tworczego naukowiec. Nasza wspolpraca zaowocowata
realizacjg dwoch duzych programéw badawczych i uzyskanie przeze
mnie tytutu doktora nauk technicznych.

Na zakonczenie warto tez wspomnie¢ o tym, ze w ostatnich la-
tach udato mi si¢ doprowadzi¢ do zastosowania mojego innowacyj-
nego sposobu chtodzenia (o ptynnej regulacji wydajnosci chtodnicy
powietrza) w kilku duzych obiektach przechowalniczych, takich jak:
Green Grow 1, i I, Witmar, Lesko, czy Polfarma I i II. Dzigki Kole-
gom z firmy MASTA i Politechniki Gdanskiej mam takze mozliwo$¢
w ostatnich latach dzieli¢ si¢ swoja wiedza i doswiadczeniem w ra-
mach Gdanskiego Centrum Szkoleniowego z mtodszymi kolegami
po fachu. Nadal uczestnicz¢ w pracach badawczo-rozwojowych
i wdrozeniowych, realizowanych w Instytucie Maszyn Przeptywo-
wych PAN w Gdansku.

Mam nadzieje, ze jak zdrowie pozwoli, to nie bedzie to koniec
moich osiagnie¢ zawodowych z zakresu chtodnictwa. Ciagle mam
wiele pomystow dotyczacych tego, jak poprawi¢ chtodnicza rzeczy-
wisto$¢. Czy co$ si¢ z tego uda? Jesli bede mial szczgscie 1 znowu
kogo$ pomocnego spotkam na swej drodze zawodowej, to by¢ moze,
ze tak.

Grzegorz MIZERA

i mikroorganizmoéw, a sg to:

- gazy i pary (CO, CO,, SO,, NO,, Alf bEt

0,, radon, weglowodory i inne), a
- substancje zapachowe (wyziewy . .

ludzkie i zwierzece, wyziewy P I u SWI K a

wytwarzane przez bakterie gnilne,

wyziewy z materialow budowlanych),

- aerozole (pyly nieorganiczne takie jak wiokna i metale cigzkie,
pytki),
- zarazki, bakterie, grzyby i zarodki grzybow.
Nalezy przy tym stwierdzi¢, ze w obecnych czasach wigkszo$¢
zanieczyszczen nie pochodzi od ludzi, lecz od materiatéw budowlanych
i wyposazenia pomieszczen. W budownictwie znaczacymi zrddtami
lotnych produktéw toksycznych sa materialy budowlane: farby, kleje
i réznego typu elementy wykonane z tworzyw sztucznych. Zreszta
tworzywa sztuczne znajduja szerokie zastosowanie w produkcji
elementow wyposazenia wnetrz, takich jak: meble, materialy wyktadzin
podiogowych i $cian, materialy wystrojowe (dywany, obicia, firanki
i zastony).

Wszystkie wyzej przytoczone informacje potwierdzaja, ze nie
zapewnienie ~ wystarczajacej intensywnosci wymiany  powietrza
doprowadzi¢ moze do powstania ,syndromu chorego budynku”,
za$§ zanieczyszczenia utrzymujace si¢ w pomieszczeniach na skutek
niedostatecznej wentylacji moga stanowi¢ realne zagrozenia dla zdrowia.
Do symptomoéw chorob powstajacych z ww powodu nalezy zaliczy¢
bole i zawroty glowy, mdloéci, ostabienie, ogdlne wyczerpanie, brak
mozliwosci skoncentrowania si¢, a takze nieuzasadniong depresje,
nieregularne bicie serca, podraznienie oczu, nosa i gardta.

Jak wskazuja przytoczone argumenty dazenia do zminimalizowania
kosztow inwestycyjnych i eksploatacyjnych, ktore obecnie staja si¢
w Polsce powszechnym ,,procederem” nie powinny i wrgcz nie moga
prowadzi¢ do rezygnowania z odpowiedniej wentylacji!!! Doswiadczenia
wyniesione z innych krajow dowodza, ze takie spojrzenie
inwestorow w perspektywie ,,zycia budynku” skutkuje
pozornymi oszczgdnosciami, ktoérych konsekwencje
w przyszto$ci moga by¢ niewspotmierne kosztowo.

Opracowat:
Grzegorz MADZIAG
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